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本发明涉及加热炉热效率的在线优化控制方

法，属于石油化工管式加热炉和生产过程自动控制

领域。目的是：给出一种实用的加热炉热效率多区

域智能在线优化控制方法。方法包括热效率优化控

制和烟风系统控制两部分。热效率优化控制部分分

为离线和在线两部分。离线部分根据热负荷对加热

炉工况进行工作区域划分，通过历史数据挖掘，得

到每一工作区域内的优化工作点。在线部分根据过

程实时数据确定加热炉的工作区域，然后在每一工

作区域内进行热效率自寻最优控制，达到快速寻优

且长期工作在优化状态附近的目的。烟风系统的控

制采用基于“动态前馈，稳态反馈”的控制方法，
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本发明涉及结合形状特征的稀疏表示人脸识别

方法，属于图像处理领域，该方法包括：对训练集

中所有人脸图像基于约束采样进行纹理特征提取和

进行形状特征提取，得到纹理特征矩阵和形状特征

矩阵，将纹理特征矩阵和形状特征的一个类别分别

对应训练集的一个人的多幅人脸图像；对待识别人

的人脸图像基于约束采样进行纹理特征提取和进行

形状特征提取，得到待识别图像的纹理特征向量；

对于训练集中的每一类别计算对应于该训练类别的

纹理残差和形状残差；将待识别图像的形状特征向

量用训练集的形状特征向量线性的系数表示；将得

到的待识别的人脸对应于该类的综合相似度最大值

对应的训练集的类别作为待识别人的识别结果；该

方法具有更高的人脸识别率。
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对氧含量和炉膛负压进行控制，保证加热炉有稳

定的燃烧状态，为优化奠定基础。
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