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本发明属于陶瓷材料制备成型方法技术

领域，特别涉及一种高致密度复杂形状陶瓷制

品的热压烧结方法。该方法摒弃了传统热压烧

结工艺的钢制模具成型陶瓷坯体工艺，首先将

一种模具材料通过凝胶成型工艺制备成所需的

具有复杂形状的模具，也可采用冷等静压先制

备上述模具材料坯体，再采用数控机床将其加

工成所需的复杂形状模具，然后将目标陶瓷粉

体采用先进的凝胶成型技术制备成高固相含量

的浆料，注入上述模具内形成复合热压坯体。

本发明也可先将目标陶瓷粉体通过凝胶注工艺

制备成零件坯体，然后通过凝胶注技术将模具

材料浆料注入形成复合热压坯体。热压烧结后

去除热压模具材料，最终获得具有复杂结构、

高密度、高性能的陶瓷产品。

一种高致密度复杂形状陶瓷制品的热压烧结方法
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本发明的实施例提出了一种基于地理位置信

息的通信方法，包括以下步骤：移动终端通过接入

网设备连接通信网络，并登录基于地理位置信息的

业务服务器；所述移动终端与所述基于地理位置信

息的业务服务器进行通信，并将业务选择信息显示

于界面供用户选择通信模式；所述移动终端根据用

户选择的通信模式，开启相应的基于地理位置信息

服务。本发明的实施例另一方面还提出了一种基于

地理位置信息的通信系统。本发明提出的上述方案，

能够利用现有的移动通信网络资源，通过移动终端

的定位设备实现定位，针对用户间实时地理位置信

息交互，以及移动通信网络资源合理配置的需要，

提出了一种高效的基于地理位置信息的通信业务服

务方法及系统。

专利精选

SiC 反射镜模型 塑料模具模型

热压后去除型芯后的 SiC 陶瓷
组织致密，晶粒细小密度平均值为
3.26g/cm3，抗弯强度平均值为
580MPa 
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